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2. 
3. 



a. 



Bei diesem Bericht handelt es slch urn den intematlonalen voriaufigen PrQfungsbericht. der von der mil der 
ASfSroblm^^^^ ^'^^""^ beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemSB 

Dieser BERICHT umfaBt Insgesamt 6 Blatter elnschlleBllch dieses Deckblatts. 
AuBerdem llegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

(an den Anmelder und das Internationale BQro gesandt) Insgesamt 3 Blatter, dabei handelt es slch um 
la Blatter mit der Beschreibung AnsprQchen undA)der Zeichnungen. die geSnderl wurden und diesem Bericht 
zugrunde liegen unc^der Blatter mit Berlchtigungen. denen die BehdFde zugestimmt hat (sleheRe^^^^ 
70.1 6 und Abschnitt 607 der VenA^altungsvorschritten). ^ 

El Blatter, die fruhere Blatter ersetzen. die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und Im Zusatzfeld anqeqebenen 
prOnden nach Auffassung der Behdrde eine Anderung enthalten. die Qber den OffenbarunSgS dtr 
pnternationaien Anmeldung in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgeht. 
(nur an das Intematlonale BQro gesandt)\> insgesamt (bitte Art und Anzahl der/des elektronlschen 
Datentrager(s) angeben) der/tiie ein Sequenzprotokoil undybder die dazugehorigen Tabellen enthaitfenthaiten 
So22e?Ca%^^^^^ ™ SequenzpLokol angegeben (siehTS^chS 



b. □ 



4. Dieser Bericht enthait Angaben zu folgenden Punkten: 

Grundlage des Bescheids 
Prioritat 

Kelne Erstellung eines Gutachtens Ober Neuhelt, erfinderische Tatigkeit und gewerbllche 
Anwendbarkeit 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erflndung 

BegrQndete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderlschen Tatiqkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 
Bestimmte angefOhrte Unteriagen 
Bestimmte Mangel der intemationalen Anmeldung 
Bestimmte Bemerkungen zur intematlonalen Anmeldung 



la Feld Nr. I 

□ Feld Nr. II 

□ Feld Nr. Ill 

□ Feld Nr. IV 
EI Feld Nr. V 

□ Feld Nr. VI 

□ Feld Nr. VII 

□ Feld Nr. VIII 
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Feld Nr. I Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofem unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

be! der es sich urn die Sprache der Ubersetzung handelt, die fOrfolgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ internationale Recherche (nach Regein 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ internationale vorlaufige Prufung (nach Regein 55.2 und/oder 56.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter die dem 
Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach Artikel 14 bin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als 
"ursprunglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 



Beschreibung, Seiten 

1-7 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

Anspruche, Nr. 

1 -1 4 eingegangen am 26.09.2005 mlt Schrelben vom 26.09.2005 

Zeichnungen, BFatter 

1^ in der ursprunglich eingereichten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll undybder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotol<oll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehdrende Tabellen (genaue Angaben): 

4. M Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden. da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

la AnsprQche: Nr. 1 , 3 - 5, 8 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Weim Ptmkt 4 zutrifft, kSnnen elnige oder alle dieser Blotter mit der Bemerkuna 
"ersetzt" versehen warden. ^ 
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Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser 
Feststeilung 



Nein: Anspruche 1-14 
Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) Ja: Anspruche: 1-14 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



1. Feststellung 
Neuheit (N) 



Ja: Anspruche 7 - 9, 1 1 , 1 2 
Nein: Anspruche 1, 8, 10, 13, 14 

Ja: AnspnCiche 



Erfinderische Tatigkeit (IS) 
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Zu Punkt 1,4 

Grundlage des Bescheides 

1 . Die Anderungen in Anspruch 1 : "... aus einer Metallbasislegierung, welche von einem 
Baslsmetall mehr enthalt als von alien anderen Legierungsbestandtelien ..." bezuglich 
des "Bauteils", sowie "... das selbe Basismetall wie die Metallbasislegierung 
aufweisende Material ..." bezuglich der "Ummantelung" oder der "Me- 
tallpulverlegierung" sind in dieser Auswahl ursprtinglich nicht offenbart. Bestenfalls 
sind eine "Nickelbasislegierung" (ursprunglicher Anspruch 2), eine "Kobalt- 
basislegiemng" (ursprunglicher Anspruch 3) und ein "Elsenwerkstoff" (ursprunglicher 
Anspruch 5) als Bauteilwerkstoffe offenbart. Auch in der Beschreibung findet sich 
kein Hinweis, dal3 der Bauteilwerkstoff aus jeglicher "Metallbasislegierung" bestehen 
kann, "welche von einenn Basismetall mehr enthalt als von alien anderen 
Legierungsbestandtelien...". Selbst bei Bezug auf die offenbarten Merkmale 
"Nickelbasislegierung", "Kobaltbaslsleglerung", "Elsenwerkstoff" ist nirgends In den 
ursprungllchen Unterlagen offenbart, daB von eInem Basismetall mehr enthalten sein 
muB als von alien anderen Legierungsbestandtelien. Zudem ist keine Grundlage 
offenbart, auf die "mehr" bezogen sein soil, d.h. Gewichts-, Volumen- oder molare 
Anteile. Als Folge der unzulassigen Anderungen In Anspruch 1 sind auch die 
entsprechenden Anderungen in den Anspruchen 3-5 und 8 unzulassig. 

2. Die Anspruche 1,3-5 und 8 werden daher fur diesen Internatlonalen Vorlauf Igen 
Prufungsberlcht so behandelt, als waren nIcht geandert worden. 

Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1 . Es wird auf die folgenden Dokumente venwiesen: 

D1 : EP-A-1 199 377 (GENERAL ELECTRIC COMPANY) 24. April 2002 
D2: US-B1 -6 475 297 (RAFFERTY KEVIN ET AL) 5. November 2002 
D3: DE 1 608 149 A1 (GENERAL ELECTRIC CO) 5. November 1970 
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D4: US 2003/059542 A1 (CREECH GEORGE EDWARD ET AL) 27. Marz 2003 
D5: WO 99/42633 A (MTU MOTOREN- UND TURBINEN-UNION MUENCHEN 
GMBH; WYDRA, GERHARD; COSACK) 26. August 1 999 

2. D1 offenbart ein Verfahren zur Beschichtung eines Bauteils, zum Beispiel einer Tur- 
binenschaufel aus einer Superlegierung, typischerweise aus 1 - 25 Gew.% Co, 1-25 
Gew.% Cr, 0 - 8 Gew.% Al, 0 - 10 Gew.% Mo, 0 - 12 Gew.% W, 0 - 12 Gew.% Ta, 0 - 
5 Gew.% Ti, 0 - 7 Gew.% Re, 0 - 6 Gew.% Ru, 0 - 4 Gew.% Nb, 0 - 0,2 Gew.% C, 0 - 
0,15 Gew.% B, 0 - 0,05 Gew.% Y, 0 - 1 ,6 Gew.% Hf, Rest.Nickel und zufSlllge 
Vemnreinigungen (vgl. Spalte 6, Abschnitte [0022] und [0023]). Es wird eine 
Donorlegierung zur Erzeugung einer schiitzenden Oberflaclie in Form eines 
feinverteilten, voriegierten Metallpulvers oder einer Misciiung des vorleglerten 
Metallpulvers mit einem anderen voriegierten oder aucli reinem Metallpulver, wie 
reinem Aluminium (vgl. Spalte 8, Abschnitt [0027]. Das Metallpulver wird zunn Beispiel 
als Schlicker bereitgestellt vgl. Spalte 9, Abschnitt [0030]). 

2.1 Die Donorlegierung kann beispielsweise bevorzugt aus einer Pt-AI-Legierung mit 4 - 
64 Gew.% Pt-Anteil oder einer Pd-AI-Legierung mit 4-60 Gew.% Pd-Anteil bestehen 
(vgl. Abschnitt [0024]). Al ist ein Metall, das in der die Turbinenschaufel bildenden 
Superlegierung enthaiten sein kann und somit als "ein mit dem Bauteilwerkstoff 
basisgleiches Material" anzusehen ist. Der Begriff "mit dem Bauteilwerkstoff 
basisgleiches Material" ist nicht zwangslSuflg auf solche Bestandteile beschrankt 
anzusehen, die den ubenwiegenden Anteil in dem Werkstoff steiien, sondem 
beinhalten jegllches Material, das in dem Werkstoff enthaiten ist, d.h. dessen Basis 
bilden. 

2.2 Daruber hinaus kann 2-20 Gew.% Si als schmelzpunkterniedrigendes Element ent- 
haiten sein (vgl. Abschnitt [0026]). 

2.3 Nach der Verdampfung des Losungsmittels, was zwangslaufig eine Trocknung und 
Aushartung der Schlickerschicht zur Folge hat, wird das beschichtete Bauteil einer 
Warmebehandlung unterzogen, die zum Eindiffundieren des Schlickerwerkstoffs in 
das Bauteil fuhrt (vgl. Spalten 8 und 9, Abschnitte [0028] - [0031]). Eine 
anschlieBende Alitierung ist in Abschnitt [0033] offenbart. 
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2.4 Die Offenbarungen in D1 sind neurieitsschadlich fur die Gegenstande der Anspruclie 
1,8.10, 13und14. 

3. Die Verwendung von MCrAIY-Pulver gemaO Anspruch 1 1 und eine 
KorngroBenverteilung, wie sie in Anspruch 12 beansprucht wird, liegen im 
fachubllchen Rahnnen: In diesenn Zusannmenhang offenbart D2 ein Verfaliren zur 
Bildung eines korrosionsbestandigen Uberzugs auf einem Flugzeugturbinenbauteil 
(11) aus einer Superlegierung. Die in Spalte 2, Zeilen 16-23 aufgezahlten 
Superlegierungen enthalten unter anderenn Aluminium als eines der Basismaterialien. 
Auf die Oberflache wird ein Schllcker aufgebracht, der unter anderem Platin, eine 
Platin-Aluminium-Legierung oder MCrAlY enthalten kann. Die KorngroBe liegt 
zwischen 0,2 |im und bevorzugt unter 10 |im. Daher ist in den Qegenstanden der 
Anspruche 1 1 und 12 nichts Erfinderisches zu erkennen. 

4. Anspruch 1 (Variante b1)) sowie die Anspruche 2-7 erscheinen nicht erfinderisch da 
die alternative VenA^endung ummantelter Pulverkerne einschlagig bekannt ist. In 
diesem Zusammenhang offenbart D3 die Beschichtung eines Gasturbinen-Bauteils 
aus einer Superlegierung auf Nickelbasis mit einem Schlicker aus nickelbeschich- 
teten Al-Pulverteilchen und Bindemittel. Zusatzlich wird unter anderem Nickel 
beigemischt. Nach dem Trocknen wurde das beschichtete Bauteil einer War- 
mebehandlung unterzogen, bei der die Schichtmaterialien miteinander legieren und 
sich haftfest mit der Unterlage verbinden (vgl. Figur 1; Seite 12 - Seite 18). 

5. D4 und D5 offenbaren fur die vorliegenden Anspruche nichts uber D1 bis D3 hinaus 
und werden daher nicht naher diskutiert. 

6. Die Anspruche 1-14 genugen daher nicht alien Erfordernissen des Art. 33(2) und (3) 
PCT. 
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* Patentanspruche 

Verfahren zum Herstellen einer korrosionsbestandigen und oxidationsbe- 
standigen Beschichtung fur ein Bauteil, insbesondere fur ein Bauteil einer 
Gasturbine, aus einer Metallbasistegierung, welche von einem Basismetall 
mehr enthalt als von alien anderen Legierungsbestandteilen, mit folgenden 
Schritten: 

a) Bereitstellen eines Sclilickerwerkstoffs, der neben einem Bindemittel 
mindestens ein Metallpulver enthalt, wobei das Metallpulver aus zu 
mindestens 25 Gew.-% aus mindestens einem Metall der Platin- 
Gruppe besteht, und 

a1) aus ummantelten Pulverkernen gebildet wird, wobei die Pul- 
verkeme aus mindestens einem Metall der Platin-Gruppe ge- 
bildet werden, und wobei die Ummantelung der Pulverkeme 
aus einem das seibe Basismetall wie die Metallbasislegierung 
aufweisende Material gebildet werden, oder 

a2) aus einer Metallpulverlegierung gebildet wird, die neben dem 
mindestens einem Metall der Platin-Gruppe mindestens ein 
das selbe Basismetall wie die Metallbasislegierung aufweisen- 
de Material enthalt, 

b) Auftragen des Schlickerwerkstoffs zumindest bereichsweise auf das 
Bauteil unter Ausbildung einer Schlickerschicht, 

c) Ausharten bzw. Trocknen der Schlickerschicht, 

d) Warmebehandein des mit dem Schlickerwerkstoff zumindest be- 
reichsweise beschichteten Bauteils zum Eindlffundieren der Schlicker- 
schicht in das Bauteil. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Pulverkerne 
des Metallpulvers aus Platin (Pt) und/oder Palladium (Pd) gebildet werden. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass bei einer 
als Nickelbasislegierung ausgebildeten Metallbasislegierung die Ummante- 
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lungen der Pulverkerne aus Nickel (Ni) oder einer Nickellegierung gebildet 
warden. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass bei einer 
als Kobaltbasislegierung ausgebildeten Metallbaslslegierung die Ummante- 
lungen der Pulverkerne aus Kobalt (Co) oder einer Kobaltlegierung gebildet 
werden. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass bei einer 
als Eisenwerkstoff ausgebildeten Metallbasislegierung die Ummantelungen 
der Pulverkerne aus Eisen (Fe) oder einer Eisenlegierung gebildet werden. 

Verfahren nach einem oder nnehreren der Anspruche 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Dicke der Ummantelungen des als ummantelte Pul- 
verkerne ausgebildeten Metallpulvers derart gewShlt wird, dass der Anteil 
des Materials der Pulverkerne am Metallpulver bei 25 Gew.-% bis 85 6ew.-% 
und der Anteil des Materials der Ummantelungen bei 75 Gew.-% bis 15 
Gew liegt. 

Verfahren nach Anspruche 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Metallpul- 
ver als nickelummanteltes Platin ausgebildet ist, wobei die Dicke der Ni- 
ckelummantelungen derart gewahit ist, dass der Platinanteil bei 65 Gew.-% 
bis 85 Gew.-% und der Nickelanteil bei 35 Gew.-% bis 1 5 Gew.-% liegt. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Metallpulver 
aus einer Metallpulverlegierung gebildet wird, die neben Platin mindestens 
ein mit der Metallbasislegierung basisgleiches Material enthalt. 

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Metallpulver 
als Metallpulverlegierung mit 65 Gew.-S6 bis 85 Gew.-% Platin und 35 Gew.-% 
bis 15 Gew.-% Nickel ausgebildet ist. 
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10. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Schlickerwerkstoff neben dem Bindemittel und dem 
Metallpulver weiterhin Aluminium (Al) und/oder Silizium (Si) enthalt 

11. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Schlickerwerkstoff neben dem Bindemittel und dem 
Metallpulver weiterhin ein MCrAIY-Metallpulver enthalt. 

12. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 1 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Metallpulver eine KorngroSenverteilung von 0,01 
Jim bis 5 Jim, vorzugsweise von 0,2 jxm bis 0,5 jim, aufweist. 

13. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 1 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass im Anschluss an Schritt d) ein Alitieren des Bauteils 
durchgefuhrt wird. 

14. Bauteil, insbesondere Turbinenschaufel einer Gasturbine, mit einer korrosi- 
onsbestandigen und oxidationsbestSndigen Beschichtung, wobei die Be- 
schichtung durch ein Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 
1 bis 1 3 auf das Bauteil aufgebracht ist. 
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